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interior wall of a side frame, the unit is set in a releasable or frictionally interlocked 
fashion 
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Abstract of DE1 9854053 

An easily mountable and rapidly exchangeable sheet 
guiding unit (4) for a printing press. The unit is 
engaged at one end with a support bearing (7) set on 
an interior wall of a side frame (6). The sheet guiding 
unit is set in a releasable or frictionally interlocked 
fashion. The sheet guiding unit is installed by pushing it 
its longitudinal direction through an opening (1 1) in the 
second side frame (16). The unit may be releasably 
fixed (12,15) to the second side frame. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Bogenfiihrungseinrichtung fur eine Druckmaschine 

@ Beschrieben wird eine Bogenfuhrungseinrichtung fur 
eine Druckmaschine. Es ist Aufgabe der Erfindung, eine 
Bogenfuhrungseinrichtung zu schaffen, die leicht mon- 
tierbar und schnell auswechselbar ist. 
Gelost wird dies dadurch, indem an einer Innenwand ei- 
nes ersten Seitengestells 6 ein Stutzlager 7 angeordnet 
ist, daG auf diesem Stutzlager 7 die Bogenfuhrungsein- 
richtung 4 losbar formschlussig oder reibschlussig auf- 
setzbar ist, wobei vorher die Bogenfuhrungseinrichtung 4 
durch eine Offnung 11 eines zweitens Seitengestells 16 
achsparallel zu den Zylindern in Langsrichtung einschieb- 
bar und an dem zweiten Seitengestell 16 losbar fixierbar 
ist. 
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Besc^J^ing 

Die Erfindung betrifft eine Bogenfuhrungseinrichtung fur 
eine Druckmaschine nach dem Oberbegriff des Hauptan- 
spruches. 

[Stand der Technik] 

Es ist eine in Forderrichtung des Bedruckstoffes vor dem 
Druckspalt von Gummituchzy Under und Druckzylinder an- 
geordnete Blasvorrichtung bekannt, die von der MAN Ro- 
land Druckmaschinen AG in der Baureihe Roland 800, einer 
Rotationsdruckmaschine nach dem Funfzylinderprinzip, in 
den fahren 1978 bis 1995 realisiert und verkauft wurde. 
Diese Blasvorrichtung ist aus einer Mehrzahl zueinander in 
Zylinderachsrichtung beabstandeten und der Krummung der 
gegeniiberliegenden Druckzylindermantelflache angepaBten 
Fuhrungselementen gebildet, wobei jedes Fuhrungselement 
einen hohlzylindrischen Querschnitt aufweist. Ein jedes 
Fuhrungselement besitzt in der Wandung schrag angeord- 
nete, gegen den Druckzylinder und die Forderrichtung des 
Bedruckstoffes gerichtete Blasluftoffnungen, welche bei an- 
liegender Blasluft den Bogens auf die Druckzylindermantel- 
flache driicken. Das Innere des hohlzylindrischen Fiihrungs- 
elementes stellt die Blasluftkammer dar, die mit einem 
Pneumatiksystem fur die Blasluftversorgung gekoppelt ist. 

Eine weitere Bogenfuhrungseinrichtung ist aus der 
DE 39 20 730 C2 bekannt. Um ein Glattstreichen von Bo- 
gen zu erzielen, wird eine Blasduse benutzt. Die eine Luft- 
strom auf das auf dem Druckzylinder gefuhrte Bogenmate- 
riai richtet und hierdurch einen Streicheffekt erzielt. Da die 
Blasduse vor - dem Druckspalt vor- und zuruckpendelnd 
gelagert ist, ist ein Entspannen des Bogenmaterials und da- 
mit ein ungleiches Aufliegen, insbesondere bei diinnen Be- 
druckstoffen, nicht mit Sicherheit gewahrleistet. 

Eine weitere Einrichtung dieser Art ist aus der 
EP 0 603 682 A2 bekannt. Die Einrichtung besteht im we- 
sentlichen aus zwei mit Blasluft beaufschlagbaren Blaslei- 
sten, die vor und nach dem durch einen Gummituchzylinder 
und einen Druckzylinder gebildeten Druckspalt uber die Zy- 
linderbreite achsparallel angeordnet sind. Die in Forderrich- 
tung vordere Blasleiste ist im zwickelformigen Raum ober- 
halb des einlaufenden Bogens zwischen Gummituchzylin- 
der und Druckzylinder angeordnet. Der Blasluftstrom ist da- 
bei auf den Gummituchzylinder, in die Druckzone selbst so- 
wie auf die Oberseite des auf dem Druckzylinder im Grei- 
ferschluB gefuhrten Bogens gerichtet. Die in Forderrichtung 
nach der Druckzone angeordnete hintere Blasleiste erzielt 
einen Blasluftstrom, welcher auf die Oberseite des auf dem 
Druckzylinder gefuhrten Bogens und auf den Gummituch- 
zylinder entgegen der Forderrichtung gerichtet ist. 

Die Bogenfuhrungseinrichtungen sind fest in den Druck- 
maschinen eingebaut. Haufig ist der Einbauraum platzmaBig 
begrenzt, so daB eine spatere Demontage relativ aufwendig 
ist. 

[Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bogen- 
fuhrungseinrichtung fur eine Druckmaschine der eingangs 
genannten Art zu schaffen, die leicht montierbar und schnell 
auswechselbar ist. 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des 
Hauptanspruches gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus 
den Unteranspruchen. 

Die Erfindung geht davon aus, daB ein Bedruckstoff in an 
sich bekannter Weise durch eine pneumatisch beaufschlag- 
bare Bogenfuhrungseinrichtung auf einen Bogenfuhrungs- 
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zylinder gefiihrt wirj^^^bei diese Bogenfuhrungseinrich- 
tung mit geringem /SBnnd' montierbar bzw. demontierbar 
ist, um Riistzeiten zu reduzieren. Die Bogenfuhrungsein- 
richtung erstreckt sich vorzugs weise iiber die maximale For- 
5 matbreite des Bedruckstoffes. Dabei ist die Bogenfuhrungs- 
einrichtung vor dem Druckspalt derart angeordnet, daB zwi- 
schen Unterseite (Fuhrungsflache) der Fuhrungseinrichtung 
und der Bogenfuhrungszylindermantelflache ein Einlauf- 
spalt gebildet ist, der in Forderrichtung zum Druckspalt hin 

10 einen sich verjungenden Verlauf aufweist. Die aus Offnun- 
gen in der Fuhrungsflache, vorzugs weise iiber die maximale 
Formatbreite, austretenden Blasluftstromungen erzielen be- 
vorzugt einen im wesentlichen gleichmaBigen Austritt der 
Blasluft aus der Bogenfuhrungseinrichtung. Dabei werden 

15 die Blasluftstromungen durch eine Vielzahl von Luft durch- 
strombaren Offnungen, z. B. Bohrungen, Schlitze, porosem 
Material, Diisen, in der Fuhrungsflache gebildet. In einer 
Weiterbildung ist bei Anordnung vor einem Druckspalt zu- 
satzlich ein Blasluftstrom gegen den Gummituchzylinder 

20 richtbar. 

In einer weiteren Ausbildung ist neben der in Forderrich- 
tung vor dem Druckspalt angeordneten ersten Bogenfuh- 
rungseinrichtung eine weitere zweite baugleiche Bogenfuh- 
rungseinrichtung nach dem Druckspalt, bevorzugt ebenso 
25 uber die maximale Formatbreite, angeordnet. Diese nachge- 
ordnete Bogenfuhrungseinrichtung ist spiegelbildlich zur 
bereits ersten Bogenfuhrungseinrichtung angeordnet und 
dient der Fuhrung des bogenformigen Bedruckstoffes beim 
Veriassen eines Druckspaltes. Die Blasluftstromungen sind 
30 vorzugsweise entgegen der Bogenlaufrichtung auf den Bo- 
genfiihrungszylinder gerichtet und treten wiederum bevor- 
zugt uber die maximale Formatbreite aus und erzielen einen 
im wesentlichen gleichmaBigen Austritt der Blasluft aus der 
Bogenfuhrungseinrichtung. Zwischen der Unterseite (Fuh- 
35 rungsflache) der zweiten Bogenfuhrungseinrichtung und der 
Bogenfiihrungszylindermantelflache ist ein Auslaufspalt ge- 
bildet, der ausgehend vom Druckspalt in Forderrichtung 
sich erweitert. Beide Bogenfuhrungseinrichtungen sind be- 
vorzugt um jeweils eine Achse schwenkbar angeordnet, so 
40 daB der Einlaufspalt und/oder der Auslaufspalt im Abstand 
zum Bogenfuhrungszylinder einzeln einstellbar ist. 

Um eine einfache Montage/Demontage der vor und ggf. 
nach einem Druckspalt angeordneten Bogenfuhrungsein- 
richtungen zu gewahrleisten, ist die Bogenfuhrungseinrich- 
45 tung mit zwei seitlich angeordneten Lagerungen, z. B. La- 
gerzapfen, ausgebildet. ErfindungsgemaB ist in einem Sei- 
tengestell wenigstens eine Offnung vorgesehen, durch wel- 
che die Bogenfuhrungseinrichtung seitlich in Achsrichtung 
zu den Druckmaschinenzylindern einsetzbar und an der In- 
50 nenwand des gegeniiberliegenden Seitengestells in einem 
Stutzlager mittels Form- oder ReibschluB positionierbar ist 
sowie im Bereich einer Offnung am Seitengestell losbar fi- 
xierbar ist. Bei vor und nach dem Druckspalt angeordneten 
Bogenfuhrungseinrichtungen sind zwei Offnungen bevor- 
55 zugt im gleichen Seitengestell angeordnet. Der Vorteil ist 
hierbei, das auch bei begrenzten Platzverhaltnissen die 
Montage/Demontage der Bogenfuhrungseinrichtung ein- 
fach realisierbar ist. 

Beispieisweise bei in Abstanden durchzufiihrenden Rei- 
60 nigungsvorgangen ist die Bogenfuhrungseinrichtung schnell 
aus ihrer Position ausbaubar und gegen eine weitere Bogen- 
fuhrungseinrichtung austauschbar bzw. auBerhalb der 
Druckmaschine leicht reinigbar und kurzfristig wiederum in 
die Druckmaschine einsetzbar. Hierzu sind vorher keine 
65 weiteren Bauteile der Druckmaschine abbaubar, um die Bo- 
genfuhrungseinrichtung schnell wechseln zu konnen. 

Durch die zumindest in einem Seitengestell vorhandenen 
Offnungen ist die Montage/Demontage mit geringem Auf- 
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wand realisierbar. 

[Beispiele] 

Die Erfindung soil an einem Ausfuhrungsbeispiel naher 
erlautert werden. Dabei zeigen schematisch: 

Fig, 1 eine Bogenfuhrungseinrichtung vor einem Druck- 
spalt, 

Fig. 2 eine axial montierbare Bogenfuhrungseinrichtung. 

Eine Bogenrotationsdruckmaschine ist in Reihenbau- 
weise ausgebildet. Dabei sind mehrere Druckwerke mit Bo- 
genfuhrungszylindern 1, 3 aneinandergereiht und unterein- 
ander verbunden. Bei derartigen Druckmaschinen sind be- 
vorzugt fiir die Inline- Veredelung bekanntlich auch ein oder 
mehrere Lackwerke den Druckwerken zuordbar, wobei ein 
Lackwerk mit einem Druckwerk vergleichbar ist. Ein Gum- 
mituchzylinder 2 eines Druckwerkes entspricht dann einem 
Formzylinder 2 des jeweiligen Lackwerkes. Gummituch- 
/Formzylinder 2 sowie ein zugeordneter Bogenfiihrungszy- 
linder 3, hier ein Druckzylinder, bilden einen Druckspalt, 
durch den in Druck an-Stellung der bogenfbrmige Bedruck- 
stoff transportiert und bedruckt bzw. lackiert wird. Altema- 
tiv kann in Druck ab-Steilung, z. B. bei Kontrolle des Pa- 
pierlaufes oder falls ein Druckwerk bzw. Lackwerk nicht am 
Druck beteiligt ist, der auf der Mantelflache des Bogenfiih- 
rungszylinders 3 aufliegende Bedruckstoff kontaktlos zum 
abgestellten Gummi-ZFormzy Under 2 den Druckspalt pneu- 
matisch unterstiitzt (bei aktiver Bogenfuhrungseinrichtung 
4) passieren. 

In Forderrichtung 5 ist dem Druckspalt eine erste Bogen- 
fuhrungseinrichtung 4 als Druckzyiinderblasvorrichtung 
vorgeordnet. Die Bogenfuhrungseinrichtung 4 weist im we- 
sentlichen ein kastenformiges Gehause mit einem anna- 
hernd keilformigen Querschnitt auf, das sich vorzugsweise 
uber die maximale Formatbreite des zu verarbeitenden Be- 
druckstoffes bzw. die Breite des Bogenfuhrungszylinders 3 
erstreckt und mit einem Pneumatiksystem fiir die Blasluft- 
versorgung gekoppelt ist. 

Die Bogenfuhrungseinrichtung 4 ragt in den zwickelfor- 
migen Raum des Druckspaltes, gebildet durch den Gummi- 
tuch- bzw. Formzylinder 2 und den Bogenfuhrungszylinder 
3, hinein und weist im Gehause wenigstens eine Kammer 
auf, die ieitungsseitig mit einem Pneumatiksystem fur die 
Blasluftversorgung in Funktionsverbindung ist. Das Ge- 
hause bzw. die Kammer der Bogenfuhrungseinrichtung 4 
weist eine Fuhrungsflache an der Unterseite auf, welche ins- 
besondere dem Bogenfuhrungszylinder 3 gegeniiber ange- 
ordnet ist und von Luft durchstrombare Offnungen aufweist. 
In Weiterbildung sind zusatzliche Offnungen anordbar, de- 
ren Blasluftstrdrnung gegen den Gummituchzyiinder richt- 
bar sind. Hierbei ist die Bogenfuhrungseinrichtung 4 an ei- 
nem ersten Seitengestell 6 (A-Seite) und zweiten Seitenge- 
steli 16 (B-Seite)gelagert. 

In einer zweiten Ausbildung ist in Forderrichtung 5 eine 
weitere zweite Bogenfuhrungseinrichtung (nicht gezeigt) 
mit zur ersten Bogenfuhrungseinrichtung 4 im wesentlichen 
gieicher Ausfuhrung zur Fuhrung des Bedruckstoff es nach 
dem Druckspalt angeordnet. Diese nachgeordnete zweite 
Bogenfuhrungseinrichtung ist annahernd baugleich und 
spiegelbildlich zu der dem Druckspalt vorgeordneten ersten 
Bogenfuhrungseinrichtung 4 angeordnet und ist bevorzugt 
analog an den Seitengestellen 6, 16 gelagert. 

Bevorzugt ist die Lagerung der Bogenfuhrungseinrich- 
tung 4 derart, daB jede Bogenfuhrungseinrichtung 4 in defi- 
nierten Winkeln um die jeweilige Drehachse schwenkbar 
und positionierbar ist. Damit sind die Bogenfuhrungsein- 
richtungen 4, z. B. abhangig vom Flachengewicht der zu 
verarbeitenden Bedruckstoffe und/oder vom Drucksujet, in 
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ihrem Abstand zum^^Bizylinder 1 einstellbar. Dieser Ab- 
stand stellt bei der er^mBogenfuhrungseinrichtung 4 einen 
Einlaufspalt und bei einer zweiten Bogenfuhrungseinrich- 
tung einen Auslaufspalt dar, der unabhangig von der 
5 Schwenkbarkeit der jeweiligen Bogenfuhrungseinrichtung 4 
stets in Richtung zum Druckspalt sich verjungend angeord- 
net ist. 

An einem der Seitengestelle 6, 16, hier dem ersten Seiten- 
gestell 6, ist ein Stutzlager 7 angeordnet. Das Stutzlager 7 ist 

10 zumindest an der Innenseite des ersten Seitenges tells 6 an- 
geordnet. In einer Weiterbildung durchdringt das Stutzlager 
7 auch das erste Seitengestell 6, vorzugsweise in einer Boh- 
rung (Fig. 2). Das Stutzlager 7 ist mit einer Luftzufuhrung 
14 gekoppelt, welche mit einem Pneumatiksystem in Funk- 

15 tionsverbindung ist. In dieser Ausbildung weist das Stutzla- 
ger 7 eine mit der Luftzufuhrung 14 kommunizierende axial 
verlaufende Bohrung auf und dient als Luftstutzen. Alterna- 
tiv ist auch auBerhalb am Stutzlager 7 eine Luftzufuhrung 14 
anordbar. Auf diesem Stutzlager 7 ist die Bogenfuhrungs- 

20 einrichtung 4 losbar anordbar. 

Dem ersten Seitengestell 6 ist gegeniiberliegend ein zwei- 
tes Seitengestell 16 benachbart zugeordnet. Dieses Seiten- 
gestell 16 weist eine Offnung 11 auf, die groBer ist als die 
Breite der Bogenfuhrungseinrichtung 4 dimensioniert ist. 

25 Seitlich am Gehause der Bogenfuhrungseinrichtung 4 sind 
jeweils eine erste Lagerung 9, z. B. ein Lagerzapfen, und 
eine zweite Lagerung 10, z. B. ein weiterer Lagerzapfen, an- 
geordnet. 

An der ersten Lagerung 9 ist vorzugsweise ein Flansch 13 
30 angeordnet. Flansch 13 und Stutzlager 7 weisen eine pneu- 
matisch beaufschiagbare Bohrung auf, welche sich bis in die 
Kammer des Gehauses (der Bogenfuhrungseinrichtung 4) 
erstreckt und mit der Luftzufuhrung 14 in Funktionsverbin- 
dung bringbar ist. Der Flansch 13 umschlieBt das an der In- 
35 nenseite des ersten Seitengestells 6 angeordnete Stutzlager 7 
losbar formschlussig oder losbar reibschlussig, so daB 
Flansch 13 und Stutzlager 7 losbar koppelbar sind. Dazu ist 
bevorzugt das Stutzlager 7 fur die Kopplung mit dem 
Flansch 13 konisch ausgebildet, um das Verbinden zu er- 
40 leichtern. 

Alternativ ist die erste Lagerung 9 derart ausbildbar, daB 
gleichzeitig die Funktionen des dann hinfalligen Flansches 
13 ubernehmbar sind. Im Flansch 13 bzw. der ersten Lage- 
rung 9 ist vorzugsweise eine Dichtung 17 angeordnet. Die 
45 zweite Lagerung 10 durchdringt die Offnung 11 im zweiten 
Seitengestell 16 und weist endseitig eine kraftbelastbare Fi- 
xiereinrichtung 12 auf, die mit einem Verbindungssystem 
15, z. B. einer Schnappverbindung, in Funktionsverbindung 
ist. 

50 In einer Weiterbildung ist an der Innenseite des ersten 
Seitengestells 6 fiir das Stutzlager 7 eine Einfuhrhilfe 8, vor- 
zugsweise unterhalb des Stutzlagers 7, angeordnet. Die erste 
Lagerung 9 sowie das Gehause der Bogenfuhrungseinrich- 
tung 4 sind iiber die Luftzufuhrung 14 und das Stutzlager 7 

55 pneumatisch beaufschlagbar. Hierbei stehen die Bohrungen, 
unabhangig von einer innen oder auBerhalb am Stutzlager 7 
angeordneten Luftzufuhrung 14 untereinander in gekoppel- 
ten Zustand in Funktionsverbindung, um die Luftversor- 
gung zu gewahrleisten. 

60 Bevorzugt ist das Stutzlager 7 als Luftstutzen (mit Boh- 
rung) ausfiihrbar, welcher endseitig zur ersten Lagerung 9 
der Bogenfuhrungseinrichtung 4 hin konisch ausgebildet ist. 
In Weiterbildung durchdringt das Stutzlager 7 das erste Sei- 
tengestell 6 und ist mit der Luftversorgung 14 gekoppelt. 

65 Die Wirkungsweise ist wie folgt: Zur Montage der Bo- 
genfuhrungseinrichtung 4 wird diese seitlich durch die Off- 
nung 11 des zweiten Seitengestells 16 vom Bediener oder ei- 
ner Handhabevorrichtung axial in Langsrichtung (achspar- 



allel zu den Zylindern) hincU^fceefuhrt. Zur besseren Fuh- 
rung der Bogenfuhrungsein|[^fng 4 wird die erste Lage- 
rung 9 bzw. der Hansen 13 vorzugsweise (wenn vorhanden) 
auf die Einfuhrhilfe 8, z. B. ein gekrummtes Blech, aufge- 
legt, und in axialer Richtung auf das im gegeniiberliegenden 
ersten Seitengestell 6 fixierten, vorzugsweise konisch aus- 
gebildeten, Stutzlager 7 aufgeschoben. Durch den derart er- 
zeugten FormschluB oder ReibschluB ist bereits eine erste 
Abdichtung der Verbindungss telle erzielbar. Zusatzlich sind 
durch Anordnung der Dichtung 17, z. B. ein ORing, wei- 
tere Leckagen vermeidbar. Die zweite Lagerung 10 durch- 
dringt zwischenzeitlich die Offnung 11 des zweiten Seiten- 
gestells 16 und verriegelt mittels Fixierein richtung 12 und 
Verbindungssystem 15, z. B. ein federbelasteter Bolzen, die 
Bogenfuhrungseinrichtung 4 vorzugsweise an der AuBen- 
seite des Seitengestells 16 losbar formschliissig. Die Fixier- 
einrichtung 12 ist bevorzugt im Blickfeld des Bedieners an- 
geordnet und das Verbindungssystem 15 ist vorzugsweise in 
mehreren Positionen des Seitengestells 16, z. B. in Bohrun- 
gen, einrastbar, so daB die Bogenfuhrungseinrichtung 4 in 
ihrer Position zum Bogenfuhrungszy Under 3 und damit der 
Einlauf bzw. der Auslaufspalt einstelibar ist. 

In einer Weiterbildung ist zumindest der Bogenfuhrungs- 
zylinder 3 mit einem Zylinderkanal derart positionierbar, 
daB z. B. mittels Maschinensteuerung, die Bogenfuhrungs- 
einrichtung 4 durch die Offnung 11 axial einfuhrbar ist und 
entlang des Zylinderkanals zum Stutzlager 7 verschiebbar. 
Um eine mogliche Beschadigung der Bogenfuhrungsein- 
richtung 4 zu vermeiden ist in Weiterbildung uber die Off- 
nungen 11 vor der Einfuhrung der Bogenfuhrungseinrich- 
tung 4 in den entsprechenden Zylinderkanal eine wannen- 
formige Hiifsvorrichtung einlegbar. Im AnschluB an das Zu- 
fiihren der wannenformigen Hiifsvorrichtung ist die Bogen- 
fuhrungseinrichtung 4 uber die Offnung 11 zufiihrbar und 
die wannenformige Hiifsvorrichtung ist vorher, spatestens 
vor Druckbeginn, wieder zu entfernen. 

Von einem Pneumatiksystem wird leitungsseitig iiber die 
Luftzufuhrung 14, die Bohrungen im (altemativ Leitungen 
am) Stutzlager 7, Hansen 13 und Lagerzapfen 9, die Blasluft 
in die Kammer der jeweiligen Bogenfuhrungseinrichtung 4 
zugefuhrt und tritt uber die Offnungen der Fuhrungsflache 
aus, um den Bogen vorzugsweise auf die Mantelflache des 
Bogenfuhrungszylinders 3 zu drucken. Die Ansteuerung des 
Pneumatiksy stems erfolgt bevorzugt von der Maschinen- 
steuerung aus. 

Diese Vorgehensweise ist nicht auf ein Druckwerk bzw. 
Lackwerk beschrankt. Vielmehr sind z. B. uber eine entspre- 
chende Steuerung zumindest die jeweiligen Bogen fiihrungs- 
zylinder 3 in der gewunschten Winkelstellung mit dem Zy- 
linderkanal positionierbar. Dies betrifft auch Bogen fuh- 
rungseinrichtungen 4 in einem Druckwerk bzw. Lackwerk, 
welche vor und nach dem Druckspalt angeordnet sind. 

[Bezugszeichenliste] 



14 Luftzufuhrung 

15 Verbindungssystem 

16 zweites Seitengestell 

17 Dichtung 



• 



1 Bogen fuhrungszylinder 

2 Gummituch-/Formzylinder 

3 Bogenfiihrungszylinder 

4 Bogenfuhrungseinrichtung 

5 Forderrichtung 

6 erstes Seitengestell 

7 Stutzlager 

8 Einfuhrhilfe 

9 erste Lagerung 

10 zweite Lagerung 

11 Offnung 
12Fixiereinrichtung 
13 Hansen 



Patentanspruche 

1 . Bogenfuhrungseinrichtung in einer Druckmaschine, 
die im zwickelformigen Raum eines durch Formzylin- 

10 der oder Gummituchzylinder und Bogenfuhrungszylin- 
der gebildeten Druckspaltes achsparallel zu einem Bo- 
genfuhrungszylinder angeordnet sowie mit einem 
Pneumatiksystem fur die Luftversorgung gekoppelt ist, 
mit einer Kammer mit Luft durchstrdmbaren Offnun- 

15 gen zum Fuhren des Bedruckstoffes mittels Blasluft 
auf der zugeordneten Mantelflache des Bogenfuh- 
rungszylinders, dadurch gekennzeichnet, daB an ei- 
ner Innenwand eines ersten Seitengestells (6) ein Stutz- 
lager (7) angeordnet ist, daB auf diesem Stutzlager (7) 

20 die Bogenfuhrungseinrichtung (4) losbar formschlus- 
sig oder reibschiiissig anordbar ist, daB die Bogenfuh- 
rungseinrichtung (4) durch wenigstens eine Offnung 
(11) eines zweiten Seitengestells (16) axial in Langs- 
richtung einschiebbar ist und daB die Bogenfiihrungs- 

25 einrichtung (4) an dem zweiten Seitengestell (16) los- 
bar formschliissig fixierbar ist. 

2. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die mit dem Pneumatiksy- 
stem gekoppelte Kammer der Bogen fuhrungseinrich- 

30 tung (4) endseitig an einer Seite eine erste Lagerung (9) 
aufweist, welche mit dem am ersten Seitengestell (6) fi- 
xierten Stutzlager (7) losbar verbindbar ist, und endsei- 
tig an der gegeniiberliegenden Seite eine zweite Lage- 
rung (10) aufweist, welche eine Offnung (11) im zwei- 

35 ten Seitengestell (16) durchdringt und endseitig eine 
Fixiereinrichtung (12) sowie ein Verbindungssystem 

(15) zum losbaren Befestigen am zweiten Seitengestell 

(16) aufweist und daB die Bogenfuhrungseinrichtung 
(4) seitlich durch die Offnung (11) einfuhrbar bzw. zu- 

40 ruckfuhrbar ist. 

3. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bogenfuhrungseinrich- 
tung (4) in Forderrichtung (5) vor dem Druckspalt an- 
geordnet ist. 

45 4. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine weitere Bogenfuh- 
rungseinrichtung (4) in Forderrichtung (5) nach dem 
Druckspalt spiegelbildlich zur vor dem Druckspalt an- 
geordneten Bogenfuhrungseinrichtung (4) angeordnet 

50 ist. 

5. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Bogenfuh- 
rungseinrichtung (4) um die Langsachse schwenkbar 
ist. 

55 6. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Stutzlager 
(7) als Luftstutzen ausgebildet ist, welcher endseitig 
zur ersten Lagerung (9) der Bogenfuhrungseinrichtung 
(4) konisch ausgebildet ist. 

60 7. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
Lagerung (9) endseitig einen Hansen (13) aufweist, 
welcher mit dem Stutzlager (7) losbar koppelbar ist. 

8. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
65 spruch 1 und 2 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 

erste Lagerung (9) oder der Hansen (13) eine Dichtung 

(17) aufweisen. 

9. Bogenfuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
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spruch 1, dadurch gek^H|ichnet, daB dem Stiitzlager 
(7) eine Einfuhrhilfe (SJB^eordnet ist. 

10. Bogenfiihrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1 und 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Stiitz- 
lager (7) das erste Seitengestell (6) durchdringt und mit 5 
der Luftzufuhrung (14) gekoppelt ist. 
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